MIG 3840 T Synergic

ZAKLADNI POPIS A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA FUNKCNi MOZNOSTI -
OVLADANI TECHNICKE UDAJE A ZATIZITELNOST FOTOGALERIE

NAPAJENI 3x400 V, 50-60 Hz
INSTALACNI PRIKON 12,0 KW
SPOTREBA PRI VYDANYCH 330 A 12,0 KVA
PROUDOVY ROZSAH PRI METODE MIG 38-380A
POCET PROUDOVYCH STUPNU 16
POCET IMPEDANCNICH VYVODU 1
DOVOLENE ZATIZENI 40% 330 A
DOVOLENE ZATIZENI 60% 270 A
DOVOLENE ZATIZENI 100% 210A
SVAROVACI DRATY 0,6-0,8-1,0-1,2mm
ELEKTRONICKA SYNERGIE Ano
DVOUTAKT / CTYRTAKT Ano
MEKKY START OBLOUKU Ano
KRYTI IP 21C
HMOTNOST 90,0 Kg

MIG 3840 M Synergic je nejlepSi mozné volba pro kovovyrobu a pokryva skuteéné
cely rozsah potieb vyrobniho svafovani. Vynikajici optimalizace pfinasi vynikajici
svafovaci vlastnosti.

POPIS
- Jde o poloautomat s konvenénim generatorem, vybaveny mikroprocesorovym
fidicim systémem s funkcemi elektronické synergie. TFifazovy transformator s velmi
dobrou charakteristikou vystupu, dodava zpracované napéti usmérnovaci a déle
potom svafovacimu hofraku.

- Stroj je vybaven vestavénym podavacem se zpétnou vazbou. Pfipojenim
specialniho hofaku s vlastnim motorickym podavanim v rukojeti, CEBORA PULL
2003 jsou automaticky zpfistupnény programy pro svarovani hliniku. Stroj maze

pracovat s civkami o priméru 300mm (18Kkg).

SVARECSKA A UZIVATELSKA CHARAKTERISTIKA
- MIG 3840/T Synergic je univerzalnim dobfe svafujicim poloautomatem.



Vyznaduje se skvélou stabilitou oblouku v celém rozsahu svarovacich proudu.
Vytecné vlastnosti projevuje pfi svafovani tenkych a stfednich materialt skratem
bez rozstfiku. Stroj je pro své dobré vlastnosti oblibeny ve vyrobnich kovodélnych a
zamecnickych provozech a pokryva celé spektrum svare€skych praci pfi vyrobnim
svarovani ocelovych konstrukci se zaméfenim na dilenské svafovaci prace nizkymi
a stfednimi proudy.

- Diky synergickému Fizeni ma stroj minimalni naroky na odbornou znalost
svare€ské obsluhy a to je velmi vyhodné pro mnoho vyrobnich organizaci, které se
potykaji s nedostatkem kvalifikovanych svarecu.

SYNERGICKA FUNKCE - VYSV ETLENI
Elektronicka synergie je v oboru svarovani funkce, ktera primarné ulehcuje uzivani
svarecky. Existuje nékolik Urovni synergie a my Vas struéné seznamime se vsemi
zakladnimi konstruk&nimi principy.

NIUPOZORNENI: Tento &lanek patfi k souboru chranénych technickych materiald
spole¢nosti HST TECHNOLOGIC s.r.o0. a podléh& autorskému pravu.
OBECNE
- Vyraz synergie pochazi z Anglictiny a v Ceském jazyce nema samostatny vyraz.
Vyznamové stejny je v ¢estiné ponékud krkolomny vyraz SOUVSTAZNOST. Jde
tedy obecné o souvstaznost parametrl potfebnych pro funkci svafovaciho stroje.
Parametrq, které jsou synergické-souvstazné muze byt cela fada, vzdy ale museji
byt nejméné dva. Typicky je to potom vykon svafecky (Ampéry) a rychlost podavani
svafovaciho dratu (v metrech za minutu) v pfipadé synergie u MIG/MAG zdroje. Ale
synergie je pouzivana také u svare€ek TIG, a u slozitéjSich CNC PLASEM. V
souvislosti s pojmem elektronick& synergie je dilezité zminit také pojem synergicka
kfivka. Synegicka kfivka mize byt dvoufunkéni (svarovaci vykon pfifazeny k
rychlosti podavani), vice funkéni (napfiklad svafovaci vykon pfifazeny k rychlosti
podavani a zaroven pfifazenou hodnotou dohofeni oblouku a hodnotou pfiblizovaci
rychlosti), nebo multifunkéni, kde je synergicky propojeno vice parametrd. Digitalni
synergie u stroju CEBORA pouZziva nejvyspélejSi holografickou synergii, kde jsou v
kaZzdém konkrétnim nastaveni pfifazovany desitky parametrd a nastaveni.
Synergicka kfivka lze vyjadfrit i jako graf, vyjma holografické synergie, kterd ma tfi
rozméry dat a je provazana logaritmickymi funkcemi.

MIG ELEKTRONICKA SYNERGIE (RADA STROJU CEBORA MIG/MAG
SYNERGIC)

- V praxi profesionalni techniky prvni solidni je systém, ktery se opira o
mikroprocesorové fizeni. | kdyz jde z hlediska pouZzitého generéatoru svarecky stale
o konvenéni stroj se skokovou regulaci vykonu, obsluha voli prostfednictvim
digitalniho ovladace pouze jedno €islo programu, ktery se vztahuje k pouzitému
materialu (Fe ocel, CrNi ocel, Al slitiny), praiméru dratu a ochrannému plynu (CO2,
Argon, Argon+CO2 atd.). Spolu s touto volbou probéhne dale automatické pfifazeni
(synergie) hodnoty dohofeni oblouku (vylet dratu). Takto zpracovana synergie je
uzivatelsky velice pohodina, velmi pfesna diky digitalnimu zpracovani zakladnich
parametrd, které obsahuje databaze v pamétovém Cipu, kterym fidici systém
synergie disponuje.



